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舍弗勒参加2015年国际机床展（EMO)（03号展厅，H08 L07号展位）
RIB系列力矩电机 –：扭矩提高12%，功率损耗减少30%

[bookmark: _GoBack]赫尔佐根奥拉赫/苏尔，2015年9月10日    INA驱动和机电股份两合公司（INA Drives & Mechatronics AG & Co. KG）（IDAM）是舍弗勒集团内的直接驱动专家，凭借新推出的RIB系列力矩电机提供散热优化的直接驱动， 使机床提高生产率并降低能源消耗。由于改进了热传递，IDAM新研发的RIB系列力矩电机与RI系列相比，在不同运行方式下可提高12%的最大扭矩或减少30%的热功率损耗。这些电机可与相应的原型号RI互换，并与市场上常见的电机尺寸大多兼容。永磁体长度以25毫米递增方式配合应用并以最优方式使用由此生成的空间优势。与普通IDAM电机一样，它们也经过锁定力优化，可用于大多数电控。RIB电机系列可供应个别型号，至2015年底开始量产。RIB电机的工作原理目前还被应用于一种新的直线电机。首批L7电机原型机具有明显更高的驱动力或相应更少的功率损耗。

优化的热管理作为重点 
电机的两种运行方式，即“热驱动”与”冷驱动“，对机床的设计和使用特别重要。命名为“冷”、“热”的依据是驱动在机器中的热稳定状态所需的温度。“热驱动”类型适合于大批量生产，而待放置的轴是生产中的瓶颈。根据生产工艺，驱动的设计理念是最大化利用空间和安装适合工艺的最大驱动功率。在之后的持续运行中，电机运转接近其性能极限，因而也接近热极限。反之“冷驱动”的电机是故意将尺寸加大。优点显而易见：电机温度和电机的热功率损耗明显更低，系统精度提高，且更高的扭矩使其例如在5轴加工轮廓时更好地随动。结果是改进了表面质量和尺寸稳定性。这一类型的缺点是通常价格略高。

如果能成功减少电机中的传热阻，不仅会得到一个明显冷却的电机，还会得到一个热功率更强大的系统。电机冷却使得功率最大值得到提高。具体而言，这意味着电机可用更大功率运行（设计理念“热驱动”）或利用储备来提高效率（设计理念“冷驱动”）。

直线电机概念L7 ：更大的驱动力和更少的功率损失
将旋转式RIB电机的热传递优化用于直线电机，意味着全新一代电机的发展。直线电机概念L7也继承发扬了这点。当前的初步计算和试验得出，驱动力提高了约7%，热功率损耗减少了40%。
 
电机中“精确冷却系统”并非是必须的。为获得最佳同步而对磁路进行了优化。3种电缆出口，电机的热绝缘和二次冷却等选项使这个系列更完善。

投资于这个新的RIB和L7系列不仅提高了制造精度，而且产生了经济效益，以一个带直接驱动的五轴铣床为例：如果用新的IDAM RIB或L7概念电机取代所有直线电机和力矩电机，在三班制运营及30%载荷时，主进给轴的热损失从17减少至11.5千瓦。这相当于每年节约了7.2吨二氧化碳或14.4兆瓦时，也就是在15欧分/千瓦时下每年2,160欧元。
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INA驱动和机电股份两合公司（IDAM）凭借新的RIB系列力矩电机提供散热优化的直接驱动，使机床提高生产率并降低能源消耗。
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* * *
关于舍弗勒
舍弗勒集团是全球领先的综合性汽车和工业产品供应商。舍弗勒代表最高品质、卓越技术和强大的创新能力。凭借高精密的发动机、变速箱及底盘部件和系统，以及滚动轴承和滑动轴承解决方案，舍弗勒集团为实现“高效驱动，驰骋未来”（Mobility for tomorrow）愿景做出决定性贡献。舍弗勒集团2014年销售额约为121亿欧元，在全球拥有约8.4万名员工，是欧洲最大的技术型家族企业之一。舍弗勒在50个国家设有约170个分支机构，形成一个集生产基地、研发中心、销售公司于一体的全球性网络。
关于舍弗勒大中华区
自1995年在中国投资生产以来，舍弗勒大中华区已建立起包括生产、销售、研发后市场和技术支持在内的全面用户服务体系和竞争优势，产品广泛应用于中国汽车产业和工业市场，为客户创造卓越价值。目前，舍弗勒大中华区拥有员工1万多人，在安亭设有1个研发中心，在太仓、苏州、银川、南京设有7座工厂，在北京、上海、香港、台湾等全国各地设有20个销售办事处。
秉承“本土资源服务本土市场”理念，舍弗勒大中华区致力于为客户提供高品质产品和零距离服务，为集团和社会的可持续发展贡献力量。舍弗勒大中华区网站：www.schaeffler.cn
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